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DESCRIPCION GENERAL

D-Base es una base de agua tinta clara de descarga. Los tejidos adecuados se dﬁﬁlﬂg facilmente producir una
manc suave extremadamente. D-Haﬁiplllﬂd& ser utilizado como un colop-que Ee la langueamienta”, base blanca
o 5e _puede utilizar con pigmentos ase se puede utilizar en conjuncion con ::5 5ritemE|5 de tinta para producir
mumEsIE‘io . Caracteristicas D-Base de rﬁulngla y el flujo de permitir que se l'r1|:|r|me COn NUMerss de malla de
alta produce detalles de la imagen m na y un acabado mas suave. (CONSEJOS RAPIDOS

VEMNTAJAS

* Mano excepcionalments suawve + Selimpea rapido ﬁ'.}"ar i.ulu t'"ﬁ trabai
* Produce colores muy brillantes y nitidas + Facil de usar - Baja viscosidad 5u E“ para e
* Bajo olor * Lavado en seco ! planchado resistente = Hm:ar la pantalla, con

* [: ur Supnamr I lawvando Solidez no "secar “en la pantalla agua, duramte

+ Larga Vida de la mezcla [ hasta 24 horas | recorri de
L] [:Pﬁli quela . Hﬁmlﬁndar hlalla Hela ! 't T
PREPARACION finta se seque.
Pantallas de reparada con agua resistir n pa r la ruptura d lantilla -EI‘I la prensa.
urﬂclﬂlel:ﬁopﬁr Etenml;.e nacurﬁlenda para?ﬂmtﬁr, largas vuelya un E-PB‘JB.F:EH peso, D-Powder Activador de

geﬁc.arga ¥ mazlciliardlen Diif In pllgﬁenh es del actwadul;afglntalr arus retsaultadulﬁ- de deﬁnilirga aumml;r o

rﬁmmmr con el fin ograr 5 I'Eﬁl..l o5 Mezcle solo lo suficien ara las necesidades roduccion
actuales. Activado D Eliaﬁre Ilzar der?l?‘u e las 8 horas. 5i se usa, se mgzda en el pigmento de base en el
c:u-lur dﬁﬁﬂdﬂ o mivel. 1-1ﬂ".-"u e:5 nun'na-ﬂam lp‘ﬁﬂﬂmm‘tﬂﬁ estandar hﬁ? 20% de pigmentos ﬂl..lDl‘E_'EI:E'I"l‘tEE. D-Base

luirse con agua, si una viscos 2 SE MeqLieTe, haEE max.
A.FIJI:AGIEH
El recuento de malla / tela que esta siendo utilizado rminara la gantidad de presion del rasero se debe utilizar.
Normalmente pesada Fu'e_rﬁi%l:l del rasero es el preferido. Imprimir humed-n sobre humedo sin curar flash. ehulmclun
ias taiias gn ia prensa de vez en manuu mn uranie ti largas es util. La tela im debe curar
dulg'ltme un m?nmupde 0 segundos a 320 ° u?eal Seria IIE' la tela impresa debe curarse urantﬁﬂ minutos 3
340-350 * F. Volumen de aire forzado de a[taﬁ.a recomienda nﬁi el curado. No rrmta que la impresion se 543.-&
antes de curado en un homo, y cuanto mas hum “;.&:m I'I'IﬁjDI' I'E'Ell dE E’iﬂ-ﬂl‘ﬂa Curado adecu
Eﬁ FTFLTY mpmta’fﬁergraldo defnumpimlenin v::uldu' sk u.;_m du apropiado. Itl a;i;ua:iur;ge
esprendsn un olor, normal. Curado por calor a fin mr i

E"| olor activador, Ee-m:adnanﬁupjeﬁier reguerida. .H.rf;:ilr Envirali |m=- de CCl Elfﬁt:rderl:l S%Ena?a proporcisnar o
un tiempo mas abierta de la tinta himeda para evitar que se seque en las pantallas
LAVAR EN MOVIMENTO
En general el lavado en mmrlmllantu en timta no se ha i’.ecadu =1 ua. EnviroSoly CCI1 & debe
sarg:sadn por un limpiador en la prensa y ﬁl dur panta aﬂn&.ﬁs os como de CC1I WB-1 son
ﬁai;rlelﬁ para secado de la ti y manchas les c.alma dejado atras en la te
Siempre prueba para la curacion completa, durabilidad y otros requisitos especificos. No todos los tejidos son
tenidos mn ti de;cargahleﬁ Pigmentgs deben ser estables con el activador de defsar;:rg Mo todos los pigmentos.

-I:|-E5 rmina iduos guimicos pueden permanecer en los tejidos es ados. Tela impresa con
EE EEF bien lavado de Eclljuenvaspmfu o etiqueta en mmuen&a para alerlir al t:-nmpradulli' o cliente
que la prqnda debe ser Iiuradu antes de su uso.

EMBALA.JE

Cuarto |2 Ib. container) Enw‘ﬂitme

-Galon (8 b pail) ) it e abie Fromust
-5 Galones (40 Ib_pail) :
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